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VISI 2018 R2 Installationsanleitung Maschinen und PP’s

1 Postprozessoren
1.1 Anlegen der Postprozessoren

Arbeiten unter VISI Default-Ordnerstruktur

Um einen Postprozessor in VISI anzulegen, kopieren Sie diesen bitte in das Verzeichnis:
C:\VISI2018R2\POSTP (bzw. in diesen Ordner auf dem entsprechenden Laufwerk, auf dem
VISI2017R2 installiert ist.

Arbeiten unter Windows-Ordnerstruktur

Um einen Postprozessor in VISI anzulegen, kopieren Sie diesen bitte in das Verzeichnis:
C:\ProgramData\VeroSoftware\VISI2018R2\.

@Tipp: Solite der Ordner “C:\ProgramData*“ nicht vorhanden sein auf Ihrem PC, dann aktivie-
ren Sie im Ment “Ansicht” im Windows-Explorer die Option “Ausgeblendete Elemente”.

wster | Extra groBe Symbole [&] GroBe Symbole [ Gruppieren nach = D Elementkontrollkastchen
=5 MittelgroBe Symbole [ Kleine Symbole - - [m Spalten hinzufigen = Dateinamenerweiterungen
- tif Liste 3= Details Sﬁ:éirsn Fod Gréke aller Spalten anpassen[ Ausgeblendete Element; Eler
Layout Aktuelle Ansicht Ein-/ausblenden
o » Windows (C:) » ProgramData » Vero Software > VISI2018R2 ~

~

Postprozessoren (PPs) kdnnen generell umbenannt werden Beachten Sie dabei bitte, dass der
Name keine Sonderzeichen wie ../ \ ...“ enthalt und nicht langer als 32 Zeichen ist. Die Dateien-
dung ,, .CFG* muss dabei erhalten bleiben.

1.2 Postprozessoren aus alteren VISI Versionen

Bitte beachten Sie, dass Postprozessoren aus VISI 15 und alter mit der aktuellen Version nicht
mehr kompatibel sind. Sollten Sie von alteren Versionen direkt auf VISI 2018 R2 umsteigen,
melden Sie sich bitte beim VISI-Support.

2 Maschinenkonfiguration

Alle Kunden, die mit einer 3-Achs Maschine arbeiten, missen sich die 3-Ax Standardmaschine
von der Mecadat Homepage im Bereich Support/Download herunterladen.

http://www.mecadat.de/support-service/downloads/
(Falls eine Weiterleitung nicht funktioniert, kopieren Sie sich bitte diesen Link in Ihren Browser.)

Kunden mit speziellen Maschinenkonfigurationen fir 3+2 angestellt Fradsen und/oder fir 5-Ax
Simultanbearbeitung erhalten vom MECADAT-Team eine speziell angepasste Maschinen-
konfiguration.
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2.1 Anlegen der Maschinenkonfiguration

Den Ordner mit den Maschinendaten kopieren Sie bitte in das Verzeichnis
VISI2018R2\LIBRARY\COMMON\CAM\MACHINETOOL

Auch hier gilt es wieder, wie anfangs fiir die Postprozessoren bereits beschrieben, die unter-
schiedliche Ordnerstruktur Ihrer VISI-Installation zu beachten.

Bei Arbeiten unter VISI Default-Ordnerstruktur kopieren Sie den Ordner mit der Maschinen-
konfiguration unter C:\ bzw. lhrem Laufwerk in den genannten Ordner.

Bei Arbeiten unter Windows-Ordnerstruktur kopieren Sie den Ordner mit der Maschinenkonfi-
guration unter C:\ ProgramData\VeroSoftware in den genannten Ordner.

Auch hier gilt, falls der Ordner im Windows-Explorer nicht sichtbar ist, die ausgeblendeten Ele-
mente einzuschalten (siehe Tipp unter Punkt 1.1).

Sollte die Maschine im VISI nicht auswahlbar sein, Uberprifen Sie bitte die Namen der XML-
und CFG-Dateien im Maschinenkonfigurationsordner. Diese Dateinamen missen mit der Be-
nennung des Maschinenordners Ubereinstimmen.

AuRerdem missen folgende Eintrage in der CFG- bzw. XML-Datei mit den Dateinamen und
Ordnernamen identisch sein:

Eintrag in CFG-Datei:

| 34x_Standard.cfg - Editor

Datei Bearbeiten Format Ansicht 7

[USER SECTION]
L L MM MachineType = 1

% NCM_MachineDescription = "3Ax_Standard” ; ]
% NCM_MachineRemark = "3Ax Standard” ;

$ NCM LinkToolslist e,

% NCM _PostProcessorlame = "" ;

% NCM_TemplatelName = "" ;

Eintrag in XML-Datei:

| 34x_Standard xml - Editor

Datei Bearbeiten Format Ansicht 7

<?xml version="1.8" encoding="iso-8859-1" ?2»
<machine _definition>
<machine_data name=”3ﬂx_5tandardd]uer510n=“1.5“ unitss
<axis id="B" type="rotation" x="0.88888888" y="1.0008¢
<axis id="C" type="rotation" x="0.00800088" y="0.¢

Um diese Fehlerquellen zu vermeiden, verwenden Sie bitte die im folgenden Punkt dieser Anlei-
tung beschriebene Vorgehensweise zum Duplizieren und Vervielfaltigen von Maschinenkonfigu-
rationen.
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2.2 Duplizieren und Umbenennen von Maschinen

Die 3-Ax Standardmaschine von der MECADAT-Homepage kann vom Anwender beliebig ver-
vielfaltigt werden. Starten Sie dazu den [CAM Navigator] aus dem Menl [Bearbeitung].
Im Reiter [Operationen] wahlen Sie aus dem Kontextmen( den Befehl [Projekt zufiigen] aus.

CAM Navigator

| ® S
" Projekt zufigen

Uber den Befehl [Maschine wechseln] aus dem Kontextmen(i der Maschine kénnen Sie mit
dem Feld [Duplizieren] eine vorhandene Maschine kopieren und ihr einen neuen Namen ge-
ben. Dabei werden alle notwendigen Namensanderungen sowie die erforderlichen Eintrage in
CFG- und XML-Datei automatisch vom System durchgefihrt.

CAM Mavigator !
D 1

-] Prajekt: Prajeki] ENG
C\ Definierte Flachengruppen
=

G;I LT \Werked E\L Eigenschaften

&= G :

(30 | r<1 Maschine wechseln

Vs I'ﬁ*’ Maschinenkonfiguration

Qo
(;D Steuerung wechseln
Q*g Editiere Makrosprache

Maschine wechseln

ms@

Qd@%m

----- Arbeitsgang Duplizieren
- Befehl fur das Duplizieren und Umbe-

34x_Standard B nennen von Maschinen. Das System
legt damit automatisch eine neue
Maschine im Verzeichnis ab.

<« [m »

Vergeben Sie jetzt der duplizierten Maschine den gewiinschten Name.

. MNeuer baschinename DhUE0

Im Maschinenordner sind alle fur die Maschinenkonfiguration notwendigen Dateien enthalten.

Prinzipiell kann jede Maschinenkonfiguration lGber die [Duplizieren]-Funktionalitat vervielfaltigt
werden, egal, ob es sich dabei um eine 3Ax-, 3+2 Ax- oder 5 Ax-Konfiguration mit komplett hin-
terlegter Kinematik handelt.
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2.3 Verknupfen Postprozessor und Maschine

Um einen Postprozessor mit einer Maschine zu verknipfen, gehen Sie wie folgt vor:

Erzeugen Sie, wie unter Punkt 2.2. dieser Anleitung beschrieben, ein neues Projekt und aktivie-
ren Sie die gewunschte Maschine mit [Maschine wechseln].

Nachdem die Maschine, fir die der PP verknlpft werden soll, aktiviert ist, klicken Sie mit der
Rechten Maustaste auf den Abschnitt ,Maschine® im Projektbaum und wahlen [Steuerung

wechseln].
CAM Mavigator
o o
i) " R
@ =-(7]  Proiekt: Projektl ENB
Cr-i] Ll @ Eigenschaften
[ord
= (r-ﬁ Maschine wechseln
g g Maschinenkenfiguration
(-J: Erneuere Mummer CAM-Nullpunkt
Qo
r (-‘ Maschine anpassen und CAM-Mullpunkte erneuern
4
{CTD Steuerung wechseln
o_g Editiere Makrosprache

Das System offnet nun die Dateiauswahlliste und springt dabei automatisch in das Verzeichnis
...\Visi2018R2\POSTP.

Wahlen Sie daraus die entsprechende Postprozessor - CFG Datei aus und bestatigen die Da-
teiauswahlliste mit [Offnen]. Ab diesem Zeitpunkt ist der PP mit der Maschine fest verknupft.

Dies gilt so lange bis mit [Steuerung wechseln] ein anderer PP aufgerufen wird. D. h. mit der
Anwahl einer Maschine ist der verknlpfte Postprozessor automatisch aktiv

@Hinweis: Prinzipiell ist es méglich, Postprozessoren in einem eigenen Ordner oder auch auf
einem Netzlaufwerk abzulegen. Mit dem Befehl [Steuerung wechseln] wird dieser Pfad in die
cfg-Datei der Maschine eingetragen. Beachten Sie aber, falls das NW-Laufwerk evtl. aus tech-
nischen Griinden nicht verfiigbar ist, dass dann auch kein PP-Lauf méglich ist, also kein NC-
File ausgegeben werden kann.

Falls Sie Fragen zu speziellen Einstellungen haben, wenden Sie sich bitte an unseren techni-
schen Support.

Fir weitere Fragen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung:

Tel.: +49 -8761-7620-70
Fax: +49 — 87 61 —76 20 — 90
Email: support@mecadat.de
WEB: http://www.mecadat.de/
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